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Якобенчук

КБ Конструктор

140008.29-25-15С-КМД-47

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Иванов
12.05.18

1

Ферма-Ф-1

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 680.4
С245L75X6 8509-93 21.6
С235L75X6 8509-93 13.6
С245— 8.0 мм 19903-74 201.0
С235— 8.0 мм 19903-74 32.6
С245— 12.0 мм 19903-74 12.8

962.0Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-4 1Ф-1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-2 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-5 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-34 2 —95*8 564 3.4 6.8 С245

в-38 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-39 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-41 1 —8*50 70 0.2 0.2 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-52 1 —8*334 460 9.6 9.6 С245

в-53 1 —8*115 460 3.3 3.3 С245

в-54 1 —8*250 380 6.0 6.0 С245

в-57 8 L75X6 150 1.0 8.0 С245

в-58 4 L75X6 100 0.7 2.8 С245

в-59 6 L75X6 150 1.0 6.0 С235

в-60 1 L75X6 120 0.8 0.8 С235

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

500.2Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.2 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Ф-1 500.2 1000.4

1000.4Итого:
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1

Ферма-Ф-2

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 680.4
С245L75X6 8509-93 17.6
С235L75X6 8509-93 13.6
С245— 8.0 мм 19903-74 149.6
С235— 8.0 мм 19903-74 28.2
С245— 12.0 мм 19903-74 12.8

902.2Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-5 1Ф-2 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-3 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-4 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-38 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-39 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-41 1 —8*50 70 0.2 0.2 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-57 6 L75X6 150 1.0 6.0 С245

в-58 4 L75X6 100 0.7 2.8 С245

в-59 6 L75X6 150 1.0 6.0 С235

в-60 1 L75X6 120 0.8 0.8 С235

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

469.1Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   18.0 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
2Ф-2 469.1 938.2

938.2Итого:
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Ферма-Ф-3

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 1020.6
С245L75X6 8509-93 24.0
С245— 8.0 мм 19903-74 313.5
С235— 8.0 мм 19903-74 69.3
С245— 12.0 мм 19903-74 19.2

1446.6Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-4 1Ф-3 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-5 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-34 2 —95*8 564 3.4 6.8 С245

в-38 4 —160*8 220 2.2 8.8 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-53 1 —8*115 460 3.3 3.3 С245

в-54 1 —8*250 380 6.0 6.0 С245

в-55 1 —8*460 470 13.6 13.6 С245

в-57 8 L75X6 150 1.0 8.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

501.5Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.3 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
3Ф-3 501.5 1504.5

1504.5Итого:
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Ферма-Ф-4

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 1020.6
С245L75X6 8509-93 18.0
С245— 8.0 мм 19903-74 224.4
С235— 8.0 мм 19903-74 56.1
С245— 12.0 мм 19903-74 19.2

1338.3Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-5 1Ф-4 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-4 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-38 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-57 6 L75X6 150 1.0 6.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

463.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   17.8 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
3Ф-4 463.9 1391.7

1391.7Итого:
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Ферма-Ф-5

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 340.2
С245L75X6 8509-93 8.0
С245— 8.0 мм 19903-74 112.5
С235— 8.0 мм 19903-74 28.0
С245— 12.0 мм 19903-74 6.4

495.1Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-4 1Ф-5 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-5 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-30 1 —8*275 465 8.0 8.0 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-34 2 —95*8 564 3.4 6.8 С245

в-37 1 —240*8 220 3.3 3.3 С235

в-38 3 —160*8 220 2.2 6.6 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-44 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-53 1 —8*115 460 3.3 3.3 С245

в-54 1 —8*250 380 6.0 6.0 С245

в-55 1 —8*460 470 13.6 13.6 С245

в-57 8 L75X6 150 1.0 8.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

с-1 1 —8*140 185 1.6 1.6 С235

514.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.8 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Ф-5 514.9 514.9

514.9Итого:



7

Узел 1

4946

5

39

75

17

11

4

6

9

43

41

8

38
45

10

1

20

209

20

40

75

17
6

45
9

30

110 75

20

75

2020

10
2

107

185

98

23

57

13

6

10
2

768

10
2

58
026

33

29

43

17

42

C

C

20

81

30°

22

75

47

75

25

11

55
2

61

61 61

51
5

61 61

61

61

45

8

22

9

19

4

15 25

1029

61

21

2712

31

18

46

49 51

390

50

39
20

50

75

48

57

7

24 20

50

32

75

16

14

30

20

5

75

40

41

75

42

57

57

42
57

42

42

57

42

114

80
5

16

27
28

10

1

64
°

56
7

22

20

140

75

75

22

52°

39°

78°

73

1446

1580

20

75

1029

37
°

20

53
6

1029

54
0

25

37°

1610

3

3

38

510

635

61°

12
2

31

78
7

390

75

50

1

AA

53°

164

60
°

10
0

75

20

39

30°

20

39°

91

10
2

20

20

197

151

70
8

704

55
4

14
5

564

20

20

20

551

20

20

124

20

24

54

24°

20
75

33

94

76
4

20

20

75 20

95

108

75

113

75 20

20
75

12
5

795157075110

51
°

46°

23°

20
75174

37

107°

53

897

1029

1029

21
58

75

42

2 - 2

48
5 50

42 42

150

47

5757

4

57

785

42

57

150

42
5743

42

57

46
51 50

50
49

5350829215073254150

35

32774381212935 76460553570736381212967455150231573161741352212010

31

A - A

7

11
0

10

30

16

6

38

40

32

1047

11
0

1

33

45

10

115

16

8

11
0

75

11
0

8

40706853901610

8

39058465510158035102

16
59 75

45

39

3 - 3
16

0

40

5

16
0

38

10

39

24
0

4141

4

1

10

23
8

31
8

16
0

12

C - C

20
18

14

61

17
75

Якобенчук
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ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Иванов
12.05.18

1

Ферма-Ф-6

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 340.2
С245L75X6 8509-93 6.0
С245— 8.0 мм 19903-74 82.8
С235— 8.0 мм 19903-74 19.8
С245— 12.0 мм 19903-74 6.4

455.2Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-5 1Ф-6 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-4 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-30 1 —8*275 465 8.0 8.0 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-38 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-40 1 —240*8 220 3.3 3.3 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-57 6 L75X6 150 1.0 6.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

473.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   18.2 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Ф-6 473.4 473.4

473.4Итого:
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Ферма-Ф-7

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 340.2
С245L75X6 8509-93 8.0
С245— 8.0 мм 19903-74 114.6
С235— 8.0 мм 19903-74 28.0
С245— 12.0 мм 19903-74 6.4

497.2Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-4 1Ф-7 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-5 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-34 2 —95*8 564 3.4 6.8 С245

в-35 1 —8*270 300 5.1 5.1 С245

в-36 1 —8*188 260 3.1 3.1 С245

в-38 3 —160*8 220 2.2 6.6 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-40 1 —240*8 220 3.3 3.3 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-44 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-53 1 —8*115 460 3.3 3.3 С245

в-54 1 —8*250 380 6.0 6.0 С245

в-56 1 —8*465 530 15.5 15.5 С245

в-57 8 L75X6 150 1.0 8.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

с-1 1 —8*140 185 1.6 1.6 С235

517.1Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   19.9 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Ф-7 517.1 517.1

517.1Итого:
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Ферма-Ф-8

Навес №1
Проверил
Разработал

Строительство 2-х навесов для хранения 

Р

 Кабельной продукции на НПС-6

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на все сборки

кгГОСТ, ТУ
С245L75X5 8509-93 340.2
С245L75X6 8509-93 6.0
С245— 8.0 мм 19903-74 83.0
С235— 8.0 мм 19903-74 19.8
С245— 12.0 мм 19903-74 6.4

455.4Итого:*Наплавка и раскрой не учитываются

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

в-5 1Ф-8 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-1 1 —260*12 260 6.4 6.4 С245

в-4 1 L75X5 7591 44.0 44.0 С245

в-6 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-7 1 L75X5 6880 39.9 39.9 С245

в-8 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-9 1 L75X5 395 2.3 2.3 С245

в-10 2 L75X5 554 3.2 6.4 С245

в-11 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-12 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-13 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-14 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-15 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-16 2 L75X5 807 4.7 9.4 С245

в-17 1 L75X5 914 5.3 5.3 С245

в-18 1 L75X5 1298 7.5 7.5 С245

в-19 1 L75X5 1344 7.8 7.8 С245

в-20 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-21 1 L75X5 1736 10.1 10.1 С245

в-22 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-23 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-24 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-25 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-26 1 L75X5 939 5.4 5.4 С245

в-27 1 L75X5 2117 12.3 12.3 С245

в-28 1 L75X5 1269 7.4 7.4 С245

в-29 1 L75X5 1742 10.1 10.1 С245

в-31 1 —8*260 510 8.3 8.3 С245

в-32 1 —8*260 390 6.4 6.4 С245

в-33 1 —8*310 390 7.6 7.6 С245

в-35 1 —8*270 300 5.1 5.1 С245

в-36 1 —8*188 260 3.1 3.1 С245

в-37 1 —240*8 220 3.3 3.3 С235

в-38 1 —160*8 220 2.2 2.2 С235

в-39 2 —160*8 220 2.2 4.4 С235

в-41 2 —8*50 70 0.2 0.4 С235

в-42 6 —150*8 150 1.4 8.4 С235

в-43 1 —150*8 120 1.1 1.1 С235

в-45 1 —8*344 445 9.6 9.6 С245

в-46 1 —8*193 264 3.2 3.2 С245

в-47 1 —8*283 406 7.2 7.2 С245

в-48 1 —8*295 308 5.7 5.7 С245

в-49 1 —8*154 265 2.6 2.6 С245

в-50 3 —8*149 238 2.2 6.6 С245

в-51 1 —8*325 630 12.8 12.8 С245

в-57 6 L75X6 150 1.0 6.0 С245

в-61 8 —80*8 110 0.6 4.8 С245

473.6Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   18.2 кг

Примечание:
1. Основные указания см. л. общие данные

3. Разделку кромок выполнять в соответствии с ГОСТ 8713-79;
4. Все заводские соединения выполняются на сварке. Заводские сварные швы выполнить 

2. Минимальный катет нерасчетных сварных швов принимать согласно СП.16.13330.2011, таблица 38;

5. Контроль качества сварных соединений проводить по ГОСТ 23118-99;
полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа сварной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70;

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Ф-8 473.6 473.6

473.6Итого:


